g LES ECHOS DE L’AFPR

La session du mercredi « Qualité — Sécurité — Environnement — Eco-
nomie », animée par Philippe Vannerot, PDG de la société 3A SAS et
vice-président de I'AFPR, a proposé des sujets clés extrémement im-
portants pour tous les acteurs travaillant avec la fabrication additive.
Le témoignage important d'un acteur ayant contracté une maladie
professionnelle due a la fabrication additive a permis de mieux com-
prendre a quel point la gestion des risques pour les humains qui sont
en contact avec les machines est un sujet de la plus haute importance
et & ne surtout pas négliger. De nombreuses contributions indus-
trielles et académiques ont permis d'illustrer a la fois les réussites déja
acquises, les enjeux de la qualité et de I'impact environnemental de
la fabrication additive, mais aussi les aspects liés au business model.
Cette session a été complétée par une présentation de |'état actuel du
potentiel de technologies de contréle, de I'enjeu et du contenu des
principaux projets relatifs a la mesure et au contréle pour la fabrica-
tion additive (in- et out-process). Un témoignage relatif aux aspects
liés a la finition des piéces a poursuivi cette session. Enfin, un tout
nouvel acteur industriel, AddUp, a exposé sa stratégie ainsi que les
enjeux du futur trés contraint et compétitif. Cette session a permis de
rappeler que la fabrication additive n’est pas un « presse-bouton » et
que de nombreux facteurs sont a prendre en compte au regard de la
valeur attendue.

En préalable a la session du mercredi aprés-midi qu’il a animé, Eujin
Pei, de I'université Brunel a Londres, a exposé les avancées de son
équipe et de ses travaux de coordination au niveau du groupe WG4
de I'ISO TC 261 sur les formats de données. La session « Solutions in-
dustrielles » était consacrée aux derniéres avancées des technologies
de fabrication additive. Les sociétés Prodways, Irepa Laser, Stratasys,
Renishaw, Multistation, SLM Solutions, 3DCeram et la structure uni-
versitaire IRTES ont également apporté de trés nombreux éclairages
sur les derniéres innovations qui permettent de constater des avan-
cées significatives quant aux performances des procédés.

La session « Applications », animée par Benoit Verquin, chargé de
projets sur la fabrication additive au CETIM, a rassemblé des acteurs
et a permis d'avoir des éclairages trés différents quant a la maturi-
té et la mise en ceuvre des technologies sur des cas pratiques allant
des piéces certifiées bonnes de vol pour I'aéronautique et le spatial,
jusqu’aux piéces poreuses pour le dentaire ou la fabrication de piéces
de précision a l'aide d'un nouveau procédé spécifique dédié a la
fonderie. La session s’est terminée par la traditionnelle présentation
par le président de I'association Ars Mathematica, Christian Lavigne,
d’‘une page d'histoire de la création par les artistes a I'aide de techno-
logies numériques d’oeuvres toujours plus ambitieuses et innovantes
au cours du temps. Cette présentation venait en complément d‘une
exposition riche et variée sur |'espace de démonstration, sur lequel de
nombreux exposants étaient présents.

La session du jeudi matin, animée par Didier Nimal, président d'OS-
SEOMATRIX, était entierement consacrée aux applications dans le
secteur médical. Elle a été structurée en plusieurs ateliers : implants
et prothéses, épithéses et orthéses, modeles et guides et enfin bio-im-
pression. En introduction a la session, Paulo Bartolo, de |'université de
Manchester, a apporté son expertise sur ces domaines et proposé une
mise a jour de I'état de I’art dans le domaine médical. Il s'est appuyé
sur de trés nombreux travaux et sur des évolutions particulierement
intéressantes qui ont été reprises et illustrées pour la plupart d’entre
elles par les intervenants qui ont suivi. La présence de praticiens pro-
thésistes et de chirurgiens, en complément de constructeurs et de
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prestataires, a apporté une richesse toute particu-
liere a cette session. Les enjeux réglementaires ont
également fait I'objet d’une présentation. Le lien
avec les technologies de scanning, de reconstruc-
tion et de modélisation 3D, de réalités virtuelle et
augmentée, d'assistance au geste chirurgical a été
largement commenté par certains orateurs. Parmi
ces derniers, le chirurgien Jean-Christophe Bern-
hard, du CHU de Bordeaux, a présenté un modéle
imprimé en 3D spécifique a la pathologie tumo-

_rale dont I'utilisation d'un matériau transparent a

révolutionné I'approche chirurgicale. Vous pouvez
retrouver I'article « L'impression 3D au service de la
chirurgie rénale », dédié a cette application, dans
A3DM Magazine n°4 ou sur le site www.a3dm-ma-
gazine.fr. Enfin, I'association CellSpace a présenté
le projet iLite, en lien direct avec la démarche de
mise en place d'une plate-forme de bio-impression
en milieu hospitalier.

En début d'aprés-midi, le keynote de Benoit Furet,
chercheur a I'IRCCyN, a dressé un état des lieux sur
les derniéres évolutions de la fabrication additive
pour la construction et le batiment. Il a également
introduit la technologie qu'il développe, basée sur
un matériau de type foam, et qui a déja montré son
potentiel par les projets innoprint3D et batiprint3D.

Implants

La derniére session « Enjeux et défis de la forma-
tion aux méthodes et technologies de la fabrica-
tion additive », animée par Benoit Eynard, direc-
teur général chez AIP-PRIMECA, était consacrée
a la formation a tous les niveaux. Les différents
témoignages ont montré les acquis en formation
initiale, en formation continue mais aussi en for-
mation de formateurs. Un bilan de I'action menée
pour formaliser les référentiels de formation, en
lien avec le Ministére, a été proposé et commenté
dans I'attente de voir ces référentiels intégrés aux
programmes officiels des cursus de formations des
lycées, des écoles et des universités.

LES ECHOS DE L'AFPR =,

Les Trophées de I’AFPR

Traditionnellement, les Trophées de I’AFPR
(figure 1) sont décernés a des réalisations
exemplaires et innovantes. Cette année,
quatre Trophées ont été remis.

® Meilleure étude : société 3A SAS et UTT (an-
tenne de Nogent). Méthodologie innovante
pour produire des piéces en alliages métal-
liques homogénes au moyen de la technologie
EBM.

® Meilleure piéce : sociétés Volum-e / Airbus
safran Launchers. Piéce de formes complexes
et intégrant différentes fonctions, nécessitant
des centaines d'heures de fabrication sans
aléas machine ni défaut (figure 2).

® Meilleure application de la fabrication ad-
ditive : sociétés Hogands AB / Digital Metal.
Nouvelle technologie de fabrication de petites
piéces métalliques précises par processus indi-
rect & partir de modéles fabriqués sans support
et avec une haute résolution (figure 3).

s @ Prix spécial du jury : Olaf Diegel pour sa gui-
‘11 ‘tare en aluminium.
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